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Auf sicheren Pfaden

mit einem SAP-R/3-Subsystem

Riickverfolgung im Produktionsprozess

Wahrend bei Ein-
satz eines SAP-
Systems Waren-
eingange und
—ausgange uber
den Einsatz der
SAP-Chargenver-
waltung verfolgt
und zugeordnet
werden konnen,
fehlt eine Unter-
stiitzung innerhalb
des Produktions-
prozesses, wenn
die Verarbeitung
iber mehrere Stu-
fen erfolgt. Der
Einsatz eines Sub-
systems schlieB3t
diese Liicke.
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sind zwei unterschiedliche

Produktionsprozesse zu un-
terscheiden. Dies sind zum ei-
nem ,Zerlegebetriebe®, die
ausgehend von einem Einsatz
unterschiedliche Waren produ-
zieren. Zum zweilen ist es
die Weiterverarbeitung, bei der
mehrere Einsatzwaren zusam-
mengemischt werden, um ein
neues Produkt herzustellen.
In beiden Fillen geschieht die
Verarbeitung tiber mehrere
Prozessschritte, Uber die der
Wareneinsatz und die Waren-
erzeugung verfolgt werden
missen, damit sich ausgehend
von bspw. einer Kundenbelie-
ferung der Einsatz ermitteln
lisst. Umgekehrt miissen von
dem FEinsatz alle beteiligten
Auslieferungen bestimmbar
sein, um diese gegebenenfalls
zurtickrufen zu konnen,
In dem betrachteten Zerlegebe-
trieh wurden die angelieferten
Waren (Schweinehilften) tber
eine Wareneingangsbuchung
als Chargen im SAP-System
eingebucht, Proben entnom-
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men und die Ergebnisse mit
den Wareneingangspriflosen
des SAP-Systems erfasst. Die
Waren wurden mit einem
Btikett versehen, das u.a. die
Marerial- und Chargennummer
enthilt. Beim Weiterverarbeiten
der Ware wird bei jedem
Schritt iber das Subsystem
zunichst die eingesetzte Ware
identifiziert.

Fertigungsauftrag

Beim ersten Einsatz nach dem
Entnehmen der Ware aus dem
Lager bzw. direkt nach der An-
lieferung wird in dem R/3-Sub-
system X-QMS das Etikett ein-
gescannt und damit dem Sys-
tem bekannt gemacht. Ferner
muss beim ersten Einsatz der
SAP-Fertigungsauftrag, der aus
der Materialnummer ermittelbar
ist, ausgewihlt werden. Nach-
dem der erste Verarbeitungs-
schritt abgeschlossen ist,
werden die unterschiedlichen
Teile gewogen und in mehrere
Behalter gelegt. Zu jedem Be-
hilter wird angegeben, welche

,Qualitit* die Ware im Behiilter
hat. Die Qualitit unterscheidet
sich von Arbeitsschritt (Arbeits-
platz) zu Arbeitsschritt (bspw.
Riicken, Kopf oder Hinterbein
im ersten Schritt und spiter
Lummer oder Nackenkotelett).
Bei der Angabe konnen auch
zwei unterschiedliche Mengen-
angaben erfolgen, wie zum
Beispiel finf Stick zu 4,3 Kilo-
gramm. Die Mengen sind
dabei nicht wie im SAP-System
fest miteinander gekoppelt,
sondern von einander unab-
hingig. Nach dem Wiegen und
der Qualititsangabe wird ein
Etikett gedruckt und am Be-
hilter der Ware befestigt oder
es wird der Behilter, der
einen eindeutigen Ident besitzt,
identifiziert und angegeben.
Nach Beendigung der Arbeiten
wird durch Abmelden des Fer-
tigungsauftrags oder durch An-
melden einer weiteren |Einsatz-
Charge" zu einer anderen Ein-
satzware die Summen-Menge
iber alle Qualititen an SAP ge-
meldet, Dabei werden auch die
Bearbeitungszeiten automatisch
TR ermittelt und
an SAP gemel-
det. Mengen
und Zeiten
lassen sich
fir die

Die angelieferten Schweinehilften werden
iiber eine Wareneingangsbuchung
als Chargen im SAP-System aufgenommen

weitere Loh-
nermittlung
im SAP-Sys-
ten nutzen.
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Im Rahmen der weiteren Be-
arbeitung muss bei Beginn
zunichst die Ware entweder
iiber das Etikett oder den
Behilter angemeldet werden.
Dadurch wird automatisch der
Fertigungsauftrag ermittelt, so-
dass keine weiteren Eingaben
erfolgen miissen.

Probennahme
Auch am zweiten Arbeitsplatz
erfolgen Mengenmeldungen
und Qualititszuordnungen.
Wihrend der Zerwirkung wer-
den von der Ware Proben ge-
nommen. Hier unterstiitzt das
X-QMS-System die Organisation
im Betrieb, indem die Proben-
nahme iiber das System gemel-
det wird und Probenetiketten
gedruckt werden, mit denen die
Proben ins Labor gebracht wer-
den. Gleichzeitig wird die Pro-
bennahme an das SAP-System
gemeldet, sodass zum Priflos
ein Priifpunkt mit dem ldent
der Probe vorbereitet wird. Die
Pritfergebnisse sind im SAP-Sy-
stem erfasst. Beim letzten Ar-
beitsschritt erfolgt die Mengen-
meldung in gleicher Weise. Das
System fiihtt jedoch im Hinter-
grund Warenzugangsbuchun-
gen zu unterschiedlichen
Materialnummern durch und
fullt bestimmte Chargenmerk-
male. Das Subsystem itbergibt
neben den Mengen und Zeiten
zum Fertigungsauftrag auch

die Informationen iiber die
zweite Mengeneinheit und die
Qualitit. Letztere werden in
kundenspezifischen Tabellen
gespeichert. Bei der Riickver-
folgung ist tiber diese Tabellen
der gesamte Fertigungsprozess
nachvollziehbar. Auch die
Ergebnisse der Proben lassen
sich eindeutig zuordnen, um
auf diese Weise einen lucken-
losen Nachweis zu fihren,

 Weiterverarbeitu ng

Bei der Weiterverarbeitung ge-
schieht nun das Umgekehrte:
Fs miissen hier Waren iiber
mehrere Bearbeitungsschritte
als Einsatz gemeldet werden,
um ein Produkt herzustellen.
Bei kundenspezitischer Auf-
machung werden auch mehrere
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Waren erzeugt. In dieser Pro-
duktion wird aufgrund von
Papieren zunichst der Auftrag
angemeldet, anschlieend
folgen die Einsatzwaren mittels
ihrer Etiketten. Sind die Waren
produziert worden, so sind die
Idente dem System bereits mit
Mengen und Qualititen bekannt.
Handelt es sich um zugelieterte
Warern, wird die SAP-Chargen-
nummer einggscannt. Eine
nicht komplett aufgebrauchte
Einsatzware wird nach Angabe
ciner Restmenge im System
weitergefthrt und als Entnah-
mebuchung im SAP-System nur
die Mengendifferenz gebucht.

Mengenzdéében

In den Folgeschritten werden
bei weiterer Zufiigung von Zu-
taten diese jeweils tber ihre
Etiketten identifiziert und dem
Produktionsprozess zugeordnet.
Der Produktionsprozess proti-
tiert durch das Subsystem auch
noch durch weitere Feature,
So lassen sich bspw. Gewlirze
oder auch schon halb verarbei-
tete Ware in unterschiedlichen
,Qualititen” fiihren, sodass die
Person beim Mischen die Men-
genzugaben entsprechend der
eingesetzten Qualitit steuern
kann. Nach Befiillen eines
Troges oder Behilters erfolgen
tiber das X-QMS-System, das
sich im Ubrigen mit Waagen
koppeln lisst, eine Mengen-
meldung und der Druck eines
Etikettes, Am nichsten Arbeits-
platz wird das Etikett angemel-
det, wodurch der Auftrag auto-
matisch ermittelt wird. Weitere
Zutaten kénnen zum Auftrag
gemeldet werden, indem erneut
das Etikett der Einsatzware
gescannt wird. Werden bei der
Produktion neben dem Haupt-
produkt weitere Nebenpro-
dukte erzeugt, so konnen diese
wiederum als ,Qualititen” ge-
fihrt und auf demselben Auf-
trag weiterverarbeitet werden.
Nach dem letzten Verarbeitungs-
schritt werden SAP-Bestands-
buchungen ausgelost, wobei
wiederum bestimmte Chargen-
merkmale mit Informationen
versorgt werden. Auch in die-
sem Produktionsprozess sollen
Priifungen durchgefiihrt werden.

Daher sind Priifungen in den
Produktionsplinen hinterlegt.

Folgeprozess

Die Priiflose werden wie die

Auftrige von SAP an das X-QMS-

System {ibergeben und es wer-
den wihrend der Verarbeitung

Proben genommen. Die Ergeb-

nisse werden im X-QMS-Sub-
system erfasst und lassen sich

dann an den folgenden Arbeits- -

plitzen abrufen. Dadurch kén-
nen Informationen tber die
Sensorik eingesehen und der
Folgeprozess besser gesteuert
werden. Wie bei der Zerwir-
kung werden alle Informatio-
nen der Produktion tiber Ein-
satzzeitpunkt, Mengen, Mate-

rialnummer/Charge bzw. Behiil-

ter/Qualitit an das SAP-System
in kundenspezifische Tabellen

tibergeben. Diese Tabellen un-

terliegen der SAP-Archivierung
und aus diesen Tabellen er-
folgen alle Auswertungen. Es
kénnen daraus, ausgehend
von einer ausgelieferten SAP-
Charge, alle Einsatzwaren er-
mittelt und alle zugehorigen
Labornachweise zuordnet
werden. Umgekehrt konnen
von einer Einsatzware alle
Auslieferungschargen ermittelt
werden, in die die Einsatzware
eingeflossen ist.

EU-Verordnung

Mit dem Einsatz des Subsystems

zum SAP-System lassen sich die

Anforderungen der EU-Verord-

nung erflillen und der betriebliche |

Ablauf optimieren. Schwichen
des SAP-Systems werden aus-
gefiillt, wobei jedoch das Sub-
system ,schlank” gehalten

wird, indem weitestgehend SAP- -

Stammdaten genutzt werden
und Auskunfrsfunktionen, Sta-
tistiken und Archivierung tiber
das SAP-System erfolgen.
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